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A mais completa e variada
linha de fixadores Inox




2
£.

PASSIVACAO

ALCANCAMOS EM LONGOS ANOS DE DESENVOLVIMENTO,
ALTA TECNOLOGIA EM NOSSOS PRODUTOS.
ESTE TRATAMENTO FORMA UMA PELICULA SUPERFICIAL E
IMPERMEAVEL, AUMENTANDO A RESISTENCIA AOS ATAQUES

DO MEIO AMBIENTE EM ATE 30%

Esquadria
com
parafuso
Passivado
(aco Inox)

Esquadria
com
parafuso
sem
Passivacao

INOX COLORIDO

AT R -

A MAIS ALTA TECNOLOGIA DE MATERIAL
RESINADO ANTI-ADERENTE ATINGIDA
NOS ULTIMOS TEMPOS, AUMENTANDO A
RESISTENCIA A CORROSAO E DANDO
ACABAMENTO DESEJADO.
QUALIDADE TOTAL INOX-PAR.

PARAFUSOS 100%
PASSIVADOS




Menor Custo
Malor Beneflc:lo

Inox Passivado

Porca com Trava de Nylon
conforme: DIN 982/ DIN 985 &

~~ M porca Chapéu Polida
conforme: DIN 917

Porca Calota Polida
conforme: DIN 1587

Parafuso sem cabeca
com sextavado interno
conforme: DIN 913 /914 /915/916




'
J

e

A >
J/ﬂ

O)PAR

Vantagens de uma relacao exclusiva.

Maior Competitividade J

Reducado nos Custos:

Armazenagem
Comunicacao

Assisténcia Técnica
Permanente
Assegurada

Evolucao Global

Reducéo nos Processos:

Departamento Contébil

Suprimentos
Contas a Pagar

Profissional e
Empresarial

Garantia da QualidadeJ

[ATO ANVl |

A Qualldad

INO)

INOX:PAR

/

Parte 1

+Oquee @go mox” v
- Como é’blicaﬂ

/ . Comorequmtar tecnlcamente’?
« Normas de Fixadores.
* Processos de Fabrlca(;ao

. Estampagem a fno

. Usmagem

/ « Acabamentos. :

* Higienizacao, decapagem.
« Abrilhantamento

* Passivagdo. .

- Pretinox.
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INOX-PAR

LINHA DE NOSSOS PRINCIPAIS PRODUTOS:

|LUSTRACC~)ES NORMAS PRODUTOS
> DI ek PARAFUSO CABECA SEXTAVADA COM ROSCA PARCIAL
- ANSI B 18.2.1 ¢
= bl s PARAFUSO CABEGA SEXTAVADA COM ROSCA TOTAL
- ANSI B 18.2.1 ¢
= DIN 912 PARAFUSO CABECA CILINDRICA COM SEXTAVADO INTERNO
- ANSI B 18.6.3
- DIN 6912 ;
Z oI Soss PARAFUSO CABECA CILINDRICA BAIXA COM SEXTAVADO INTERNO
- DIN 7991
- ANSI B 18.3 PARAFUSO CABECA CHATA COM SEXTAVADO INTERNO
- ANSI B 18.3 PARAFUSO CABECA ABAULADA COM SEXTAVADO INTERNO

= DIN 913/914/915/916

PARAFUSO SEM CABECA COM SEXTAVADO INTERNO

< ANSI B 18.3
< DIN 84 PARAFUSO CABEGA CILINDRICA COM FENDA COMUM
< DIN 85
« ANS| B 18.6.3 PARAFUSO CABECA PANELA COM FENDA COMUM
< DIN 963 AR 0
- ANSI B 18.63 () PARAFUSO CABEGA CHATA COM FENDA COMUM (*)=ANGULO DE 90
: 2,'\]'\;93418 63 PARAFUSO CABECA OVAL COM FENDA COMUM
< ANSI B 18.6.3 PARAFUSO CABEGA REDONDA COM FENDA COMUM

F

Cm « ANSI B 18.6.3 PARAFUSO CABECA LENTILHA COM FENDA COMUM

LTI « DIN 7985

(¢ tmpmm— |~ ANSI B 18.6.3 PARAFUSO CABEGA PANELA COM FENDA PHILIPS
< DIN 965
< ANSI B 18.6.3 PARAFUSO CABEGA CHATA COM FENDA PHILIPS
< DIN 966
< ANSI B 18.6.3 PARAFUSO CABEGCA OVAL COM FENDA PHILIPS
- ANSI B 18.6.3 PARAFUSO CABEGA LENTILHA COM FENDA PHILIPS
< DIN 603 .
« ANS| B 18.5 PARAFUSO CABECA ABAULADA COM PESCOCO QUADRADO (Francés)
« DIN 7971
< ANSI B 18.6.4 PARAFUSO CABECA PANELA AUTO-ATARRAXANTE COM FENDA COMUM
« DIN 7972
« ANSI B 18.6.4 PARAFUSO CABEGA CHATA AUTO ATARRAXANTE COM FENDA COMUM
< DIN 7973
< ANSI B 18.6.4 PARAFUSO CABEGA OVAL AUTO-ATARRAXANTE COM FENDA COMUM
- ANSI B 18.6.4 PARAFUSO CABECA LENTILHA AUTO-ATARRAXANTE COM FENDA PHILIPS
« DIN 7981

= ANSI B 18.6.4

PARAFUSO CABECA PANELA AUTO-ATARRAXANTE COM FENDA PHILIPS




Linha Nautica

Chumbadores - A¢o Inox

)

X'PAR

2 Parabolt Inoxpar
CODIGO MEDIDA
: ' 4134 72X 1.377%
14214 174X 2.174
14314 174X 3.174
56200 5716 X 2
56314 5716 X 3.174
56414 5/16 X 4.1/4
? 38214 3/8X2.174
"# 38234 3/8X2.3/4
38300 3/8 X 3
38312 3/8X3.1/2
Fabricacao
38500 3/8 X5
12234 172X 2.374
Qualificada
12400 172 X 4
12414 1/2 X 4.174
1 2512 1/2X5.1/2
e arantl a. 12700 172 X 7
58312 5/8X3.1/2
58412 5/8 X 4.1/2
58500 T/8XE
58600 5/8 X 6
58700 578 X 7
58800 5/8 X 8
34414 3/4 X 4.174
34434 3/4X 4.3/4
Outros modelos
34614 3/4X6.1/4
= 34700 3/4X 7
e medidas
34100 374X 10
/8600 7/8X6
sob consulta
78900 7/8X9
78100 7/8 X 10
78120 7/8X 12
10600 X6
10900 TX9
10120 TX 12

O aco inoxidavel na arquitetura. Beneficios do aco inoxidavel.
O aco inoxidavel oferece inumeros beneficios quando utilizado em projetos arquiteténicos.

Aos seus atributos técnicos: Eleva Resisténcia Técnica, Elevada Resisténcia aos Agentes Corrosivos,
Excelente Custo-Beneficio, Versatilidade, Estética, etc.

Nucleo de Desenvolvimento Técnico Mercadolégico do Aco Inoxidavel
Palestras, Perguntas, Duvidas sobre inoxidavel, consulte - Central de Atendimento Técnico INOX-PAR: (11) 2488-2828 - Engenharia



INOX-PAR

Furacao recomendada para parafusos auto-atarraxantes
Chapa de Aco

Espessura da Chapa
Diametro Nominal

n° 180 2 (2,2 mm) 1,60 | 1,60 [ 1,70 | 1,70 | 1,80 | 1,90 | 1,90 | 1,90 | 1,90
n°1S0 4 (2,9 mm) 2,20 | 2,30 | 2,30 | 2,30 | 2,40 | 2,40 | 2,40 | 2,40 | 2,50 | 2,60
n° IS0 6 (3,5 mm) 2,60 | 2,60 | 2,70 | 2,70 | 2,70 | 2,70 | 2,80 | 2,80 | 2,90 | 3,00 | 3,20 | 3,20
n° IS0 7 (3,9 mm) 3,00 | 3,00 | 3,00 | 3,00 | 3,00 | 3,00 | 3,00 | 3,00 | 3,20 | 3,30 | 3,50 | 3,60 | 3,60 | 3,60

n° 1SO 8 (4,2 mm) 3,20 | 3,20 | 3,20 | 3,20 | 3,20 | 3,20 | 3,30 | 3,50 | 3,50 | 3,50 | 3,80 | 3,90 | 3,90

n°1S0O 10 (4,8 mm) 3,70 | 3,70 | 3,70 | 3,70 | 3,70 | 3,70 | 3,90 | 3,90 | 4,00 | 4,00 | 4,10 | 4,30 | 4,40 | 4,40

n°1S0 12 (5,5 mm) 4,20 | 4,30 | 4,50 | 4,60 | 4,70 | 4,70 | 5,00 | 5,00 | 5,10

n°1SO 14 (6,3 mm) 4,90 | 5,00 | 5,20 | 5,30 | 5,30 | 5,80 | 5,80 | 5,90
Chapa de Aluminio

Espessura da Chapa

Didmetro Nominal

n°1S0 2 (2,2 mm) 1,60 1,60| 1,60| 1,60 1,60 | 1,60 | 1,70 | 1,80

n°1S0 4 (2,9 mm) 2,20| 2,20 | 2,20 | 2,20 | 2,20 | 2,20 | 2,30 | 2,40

n° IS0 6 (3,5 mm) 2,70| 2,70 | 2,70 2,70 | 2,70 | 2,80 | 2,90 | 2,90 | 3,00 | 3,00 | 3,00

n°1S0 7 (3,9 mm) 2,90 2,90 | 3,00 3,00| 3,00 | 3,10 | 3,50 | 3,50 | 3,50 | 3,50 | 3,50

n° 1SO 8 (4,2 mm) 3,00 3,00 3,00 3,10 | 3,20 3,50 | 3,50 | 3,50 | 3,70 | 3,80 | 3,90 | 3,90

n° 1SO 10 (4,8 mm) 3,70| 3,70 | 3,70 3,70 3,70 | 3,70 | 3,80 | 3,80 | 3,80 | 3,90 | 3,90 | 4,00

n°1S0 12 (5,5 mm) 410| 4,10 4,20 | 4,40 | 4,60 | 4,60 | 4,60 | 4,80 | 4.80| 4,90
n°1SO 14 (6,3 mm) 5,00 | 5,00 | 5,20 | 5,20 | 5,30 | 5,30 | 5,40| 5,60

Unidade: mm

Nota: A dimenséo ideal do futo depende das caracteristicas do material, dureza, uniformidade, etc. Sendo
assim, os valores das tabelas acima servem como orientacao.

Fabricamos

Parafusos auto-brocantes inox

Auto-brocante inox com imantacao e dureza
especial p/ furagdo em perfis de aco.

| Para fixacdo
j, de telha

Com arruela de vedacéo

Brocante panela philips sem imantacgéo



Dimensoes conforme 1S0 1478-1983 (E)

Panta tipo

r Sfight r=d- 1z

Diametro da Rosca

Fanta Lipo C

Qﬁﬁ"u?

d1 max 1,52 | 1,90 | 2,24 | 2,57 2,9 3,3 3,53 | 3,91 | 4,22 4,8 5,46 | 6,25 8 9,65
d1l min 1,38 | 1,76 2,1 243 | 2,76 | 3,12 | 3,35 | 3,73 | 4,04 | 4,62 | 5,28 | 6,03 | 7,78 | 9,43
d2 max 091 | 1,24 | 1,63 | 1,90 | 2,18 | 2,39 | 2,64 | 2,92 | 3,10 | 3,58 | 4,17 | 4,88 | 6,20 | 7,85
d2 min 0,84 | 1,17 1,52 | 1,80 | 2,08 | 2,29 | 2,51 | 2,77 | 2,95 | 3,43 | 3,99 | 4,70 | 5,99 | 7,59
d3 max 0,79 | 1,12 1,47 | 1,73 | 2,01 | 2,21 | 2,41 | 2,67 | 2,84 | 3,30 | 3,86 | 4,55 | 5,84 | 7,44
d3 min 0,69 | 1,02 | 1,37 | 1,60 | 1,88 | 2,08 | 2,26 | 2,51 | 2,69 | 3,12 | 3,68 | 4,34 | 5,64 | 7,24
€ max 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,15 | 0,45 | 0,15 | 0,15 | 0,15

yref.'c 1,4 1,6 2 2,3 2,6 3 3,2 3,5 3,7 4,3 5 6 7,5 8
yref.tf 11 1,2 1,6 1,8 2,1 2,5 2,5 2,7 2,8 3,2 3,6 3,6 4,2 4,2
namero 1SO 0 1 2 3 4 5 6 7 8 10 12 14 16 20

Fabricamos
Parafusos conforme amostras e normas
: B L e Trilobular & j
by ! . ional
R HSRAARHE o |
" Francés conforme norma ANSI ;\' _;' auTt:-Igg:thrr]te

LR R A SR B R TS S S ot o S ST

Francés conforme norma DIN 603

Cabeca sextavada rosca soberba
conforme norma DIN 571

Inox

L e rom B

Rosca Plastic

| -

Ponta piloto fenda combinada



INOX'PAR

Linha de Fixacdo para o Seguimento Petroquimico e Afins.

=" Ligas Especials " AISI904L/630  #" LY

&~ Monel " A4-80 =" LTM
#" Inconel = BY «" B16
=" Titanio " B7M & Qutros

& ASTM A453 GR 660

2
o)
oo

Pecas produzidas conforme solicitacdo do cliente.
Acabamento: zincado, bicromatizado, teflonado,
passivado e conforme necessidade do cliente.



INOX-PAR

DESENHOS NORMAS PRODUTOS
[ S = DIN 7982 PARAFUSO CABECA CHATA AUTO ATARRAXANTE COM FENDA PHILIPS
WO - ANSI B 18.6.4 ¢

- DIN 7983

Wm - ANS| B 18.6.4 PARAFUSO CABECA OVAL AUTO ATARRAXANTE COM FENDA PHILIPS

sy - DIN 7976 PARAFUSO CABECA SEXTAVADA AUTO ATARRAXANTE

- DIN 571

=g L AERe PARAFUSO CABECA SEXTAVADA ROSCA SOBERBA (para madeira)

—
Qﬁm % - DIN 938/939 PRISIONEIRO
fmmmm « DIN 975 BARRA ROSCADA

L Y LT
e _:,!}j,';.,-,il' = DIN 427 PARAFUSO SEM CABEGA COM FENDA COMUM
a——— | = DIN 551 PARAFUSO SEM CABECA COM FENDA COMUM (rosca total)
F &\ - DIN 439
M
- DIN 934
f,{ \} « ANSI B 18.2.2 PORCA SEXTAVADA
H \ = DIN 982 PORCA SEXTAVADA AUTO-TRAVANTE COM NYLON (forma alta)
1
= DIN 985 PORCA SEXTAVADA AUTO-TRAVANTE COM NYLON (forma baixa)
=~ - DIN 917

PORCA SEXTAVADA CEGA (forma baixa)

- = DIN 1587 PORCA SEXTAVADA CEGA (forma alta)

= DIN 125/126/433/9021

r‘x'
Q = ANSI B 27.2/B 18.22.1 | ARRUELA LISA
O

< DIN 127 i
< ANSI B27.1/B 18.21.1 | ARRUELA DE PRESSAO

/ - DIN 315
b~ - ANSI B 18.17 PORCA BORBOLETA

. Utilize para furacgdo e abertura da propria rosca, eliminando a necessi-

(s | AUTO-BROCANTE
e e dade de furagdo, ideal para aplicagdo em perfis de aluminio.

Pelicula protetora de Teflon executada através de processo industrial de
m PRETINOX secagem acelerada, aumentando a resisténcia a corrosao, reducéo do
- coeficiente de atrito e alto padrao visual de qualidade.

F Formagcdo de pelicula impermeavel e protetora nos agos inoxidaveis (Austeniticos/
P PASSIVACAO Martensiticos) através de banhos quimicos, impedindo o acesso de agentes agressivos
e oxidantes na superficie dos fixadores aumentando a resisténcia a corroséo.

PECAS ESPECIAIS CONFORME DESENHO

1) Norma DIN as dimensdes sdo em milimetros

2) Norma ANSI as dimensdes sdo em polegadas

3) Para materiais plasticos recomenda-se que a fixagao
seja executada com parafusos roscas «Inox-Plastic».

PARA MAIORES INFORMACOES CONSULTE NOSSA ASSISTENCIA TECNICA

NOTA



INOX-PAR

ROSCAS E PONTAS

AUTO-ATARRAXANTES

Tipo AB - Este tipo é o de mais ampla utilizagao
(recomendado pelo ISO). Para aplicacdo em metal,
madeira, liga de amianto e outros materiais semelhantes.

Tipo A - Utilizacdo e aplicagcdo semelhante ao tipo
AB- ndo recomendado para hovos desenhos.

Tipo B - Muito utilizado; para aplicagdo em metal,
ligas ndo ferrosas, madeira e amianto.

Tipo BP - Semelhante ao tipo B, mas com ponta
cOnica - Aplicacdo igual a do tipo B, sendo ideal para
fixacbes de telas, ou montagens onde os furos estdo
desalinhados.

Tipo C - Utilizagdo em casos onde é recomendado
0 uso de rosca maquina ou quando existe cavaco
obstruindo a operacdo. Aplicagdo em materiais muito
duros ou em roscas compridas (tipos de roscas: maquina,
métrica, UNC, UNF, BSP, WW, etc.)

INOX-PLASTIC

Tipo AB ou B (opcéo) - Este tipo de rosca e ponta é
recomendado para a fixagdo de materiais sintéticos (plasti-
cos) com propriedades de resisténcia inferiores aos metais.

AUTO-ATARRAXANTES

A rosca «inox-plastic» foi desenvolvida para reduzir as
tensdes radiais de enroscamento, melhorando a fixagéo,
resisténcia a tracdo e torcdo apresentando um angulo
menor (30°) e altura maior do filete de rosca.

AUTO-CORTANTES

Tipo D, G, T. - Utilziados para abertura da prépria
rosca tendo uma ou mais faces cortantes ideal para
aplicacdo em fundidos de ligas de aluminio, zinco e
chumbo, em chapas de aco, em ferro fundido, latdo, etc.

Tipo BT - Utilizacdo semelhantes ao tipo T, mas
possuindo rosca mais espacada. Aplicacdo recomendada
em ligas de amianto e outros materiais semelhantes.

REBITE U

Rebite de roscas multiplas de grande angulo e
ponta guia. Para aplicacdo na fixacdo permanente em
metais e plasticos.

B BP C D G BT U
= == | == 2 |
= B3 == J B L J';ei':
\". ! i_ _—# o IR~ a il-l'll "'-'I-l
o = g = i

ALGUNS PRODUTOS DE NOSSA LINHA
PARA PRONTO ATENDIMENTO

DAR A O

AB A A ADA ) O

d M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12

7 8 10 13 17 19
Kk 2,8 3,5 4 5,5 7 8




INOX-PAR

PARA O CABECA AVADA DIN 9 d M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M16
S 8 10 13 17 19 24
- k 3,5 4 5,5 7 8 10
S b 16 | 18 | 22 | 26 | 30 | 38
ﬁ 40
) 45
A 20
55
60
b o L 20
80
K L 90
g I e it 100
120
PARA O CABECA ATA DIN 96 di | M3 | M4 | M5 M6 M8 | M10
d2 56 | 7,5 9,2 | 11,0 | 145 | 18,0
] -
El k 1,7 | 22 | 25 [ 30| 40 | 50
b 19 22 25 28 34 40
= I 5
! 10
_f 12
b N 16
20
3 W—— ' B3
i 2| I, SE——— | e 30
e i e ] 35
Parafusos com comprimento especificados acima da linha 40
escalonada a rosca serd inteira 50
PARA O CABECA DRICA DIN 84 di | M3 | M4 | M5 M6 M8 | M10
d2 5,5 7,0 8,5 10 13,0 | 16,0
k L k 2,0 2,6 3,3 3,9 5,0 6,0
= R "l = b | 10 [ 10 | 25 [ 28 | 34 | 40
| i 8

12

22
I

16

20

|' 30

45

Parafusos com comprimento especificados acima da linha 50

escalonada a rosca sera inteira 60




INOX-PAR

PARA O CABELA A DIN 9 di| M4 | M5 | M6 M8 | M10 | M12
d2 7 | 85 | 10 13 | 16 | 18
—2 k 4 5 6 8 10 | 12
b 14 | 16 18 | 22 | 26 | 30

8
10
* 12
= { = _j 16
S ) = /] S——— 20
J [ 30
35
k L 40
[t N 45
50
Parafusos com comprimento especificados acima da linha 60
escalonada a rosca serd inteira 70
DAR A O A A CABECA PA A D 971 R d 35139142 | 48 | 55 | 6,3
#6-20 #7-19 #8-18 #10-16 #12-14 #14-14
D 6,9 7,5 8,2 9,5 10,8 | 12,5
K 2,0 2,1 2,3 2,6 3,0 3,5
9,5
13
16
19
L 22
25
32
38
TR e AR AR TR DI e T d135[39][42[48[55] 63
#6-20 #7-19 #8-18 #10-16 #12-14 #14-14
D 6,8 7,5 8,1 9,5 10,8 | 12,4
K 2,1 2,3 2,5 3,0 3,4 3,8
o] 13
= 16
19
(I 22
25
32
38

d |35 (39 |42]| 48| 55| 6,3

PARA A A AR A A\ O 1 1
O = O D #6-20 #7-19 #8-18 #10-16 #12-14 #14-14

D 6,8 7,5 8,1 9,5 10,8 | 12,4

K 2,1 2,3 2,5 3,0 3,4 3,8

=

13

16

e 19
— W 22
25

32

38




INOX:PAR
PORCA SEXTAVADA DIN 934 di | M3 | M4 | M5 | M6 | M8 |M10|M12 | M16|M20 | M24

e S | 55| 7 8 |10 [ 13 |17 |19 | 24 | 30 | 36

@ j m|24132(40(50|65|80 ]| 10 | 13 | 16 19
| F =
] L -EJ

ARRUELA LISA DIN 125A (ISO 7089) d M3| M4 | M5 M6 | M8 |M10|M12|M16|(M20| M24
. . di [ 32(43|53]|6,4]|84(105| 13 17 21 | 25

= A\

R

- )

ARRUELA DE PRESSAO DIN 127 B d [ M3 | M4 | M5 | M6 | M8 [M10(M12M16|M20 | M24

d2

s, di (31|41(|51]6,1|8,1]|10,2|12,2|16,2|20,2(24,5
_ | | r} d2 |62|76|92]|11,8|14,8|18,1|21,1|27,4|33,6|40,0
gl © o
T s 108[(09(12|16|20]|22|25|35|40]|5,0
" S
PARA O CABECA AVADA A B 18 3/16"| 1/4" | 5/16"| 3/8" | 1/2" | 5/8"
F 5/16" | 7/16" | 1/2" | 9/16" | 3/4" |15/16"
e LT 5/8" | 3/4" | 7/18" 1" | 1.14"]1.1/2"
e H 28 | 39 50 6,1 82 | 98
(] - il '
J 5/16"
RN 38
- ‘ vz
LT 5/8"
== 34"
718"
ops) I y r
e 1 104
L 1172
13/4'
e
2.1/4"
2.112"
N 2.34"
.
2.112"
"
Parafusos com comprimentos especificados acima da 11"
linha escalonada, a rosca sera inteira. 5
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PAR A . AB A A A A .

AN

]
| & b
,&l

%#1__ :1_

|

-y ~

Parafusos com comprimentos especificados até 2" a rosca sera inteira.
Para aqueles maiores de 2" a rosca sera de 1 3/4.

1/8"

5/32"

3/16"

1/4"

5/16"

3/8"

53

6.7

8.1

10,8

135

16,3

1,4

1,8

2,1

29

3,6

4,3

3/16"

1/4"

5/16"

3/8"

1/2"

5/8"

3/4"

7/8"

1.1/4"

1.1/2"

1.3/4"

2.1/4"

2.1/2"

2.3/4"

PDARA . AB AR

DONDA A B 18.6
L=2"

1/8"

5/32"

3/16"

1/4"

5/16"

3/8"

54

6.8

8.1

10,9

13,6

16,3

2,2

2,7

3,2

4,3

54

6,5

”
T

130 |
1
Parafusos com comprimentos especificados até 2" a rosca sera inteira.
Para aqueles maiores de 2" a rosca sera de 1 3/4.
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PARAFUSO CAB. CIL. C/ SEX. INT. (ALLEN) ANSI B 18.3

#10
(31167

1/4"

5/16"

3/8"

1/2"

LT

gl = v e

————

>

7,9

9,5

11,9

14,3

19,1

4,8

6,4

7,9

9,5

12,7

22,3

23,4

28,4

31,8

38,1

r“? b T e
< % e L
S @

! A

H L

. o o TETRISEE

Parafusos com comprimentos especificados acima da linha escalonada
a rosca serd inteira.
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INOX-PAR

Ie O N QU \V/ o W\ =5k d | 1/8" |5/32"(3/16"| 1/4" |5/16"| 3/8" | 1/2"| 5/8"| 3/4" | 7/8" | 1"
Li fﬁt_%m A | U4 | U4 | 5/16'| 7/16"| 172" | 9/16"| /4" |15/167 1.1/8"|1.5/16] 1.1/2"
i s E | 26 | 30 | 36 | 48 | 60 | 7.3 | 102 12,6 | 15,7 | 184 | 22,0
H &=
Rt il
..IT.-_. o .-'*'.H
ARRUELA ANSI B 27.2 d | 1/8"|5/32"|3/16"| 1/4" |5/16"| 3/8" | 1/2"| 5/8" | 3/4" | 7/8" | 1"

p— A | 33| 48 | 56| 7.1 | 87 | 103 135 16,7 | 20,6 | 238 | 27,0

=S i B | 80 | 11,1 | 12,7 | 159 | 17,5 | 20,6 | 27,0 | 33,3 | 37,3 | 445 | 50,8

T N C 05|09 09| 13|13 13| 19| 19]27]27]|27
PSS O WS =Py d | 1/8"|5/32"|3/16"| 1/4" |5/16"| 3/8" | 1/2" | 5/8" | 3/4" | 7/8" | 1"
" — A | 33| 44|50 66|82 98| 131] 164|196 ] 229 | 26,2

A _,\i Y A B | 60 | 7.4 | 85 | 124 | 149 | 17,3 | 22,2 | 27,4 | 323 | 37,2 | 42,2

)1' e t | 08| 10| 12| 1.6 | 20 | 24 | 32 | 40 | 48 | 56 | 6.4

ALGUNS TIPOS DE ACOS INOXIDAVEIS

Os acos inoxidaveis sdo agrupados segundo sua tubulacdes, utensilios domésticos, artigos nao sdo temperaveis e s40 magnéticos.

estrutura metalogréafica nas seguintes classes:

AUSTENITICOS

FERRITICOS

MARTENSITICOS

EDEESTRUTURA MISTA.

Teoricamente todos os tipos de Ago Inox podem
ser utilizados para fabricacéo de fixadores, porém,
na pratica, os mais utilizados devido as
caracteristicas fisico-quimicas sdo os seguintes:

ACO INOX AUSTENITICO

S0 0s agos inoxidaveis mais comuns e de maior
aplicacdo. Sdo também chamados agos Cr Ni 18-8.
A adicdo de molibdénio a composicdo quimica
aumenta consideravelmente a resisténcia a
corrosdo. Todos 0s agos Austeniticos sdo nao
magnéticos e ndo temperaveis; pode ocorrer leve
magnetismo por encruamento No processo.

AISI - 302: Recomendado para aplicacdes que
resistam a agentes agressivos moderados.

Utilizado em larga escala em elementos arquiteto-
nicos, equipamentos hospitalares e farmacéuticos,
equipamentos para industrias de alimentos e
bebidas, maquinas de embalagem, pecas de

esportivos, etc.

AISI - 303: E 0 aco Austenitico recomendado para
usinagem em maquinas automaticas. Pode
eventualmente apresentar um leve magnetismo.

AISI - 304: E o ago inox mais utilizado, com
aplicacdo quase universal. Utilizado para
forjamento a quentes e pequenas usinagens. Possui
boaresisténcia a corroséo.

AISI - 305 L: Utilizado para forjamento a frio,
gracas ao baixo teor de carbono (<0,03%), possui
excelente resisténcia a corrosdo e caracteristicas
mecanicas semelhantes ao AlS| - 304.

AISI - 310: Também chamado de ago inox
refratatario ja que até 1.100°C mantém boas
caracteristicas de resisténcia mecanica e a oxidacéo.

AlSI - 316: E 0 ago Austenitico de maior resisténcia
a corrosdo. E chamado aco inox resistente aos
acidos, sendo ideal para aplicagdes em locais onde
ha incidéncia de maresia, ou quando em contato
com 4gua do mar.

ACO INOX FERRITICO
S&0 0s agos inoxidaveis que contém teores de
cromos superiores a 13% e baixo teor de carbono,

AISI - 430: E o ago ferritico mais usado, pode ser
estampado a frio ou quente.

AISI - 430 F: Indicado para usinagens em tornos
automaticos. Devido a maior presenca de enxofre,
tem sua resisténcia a corrosdo levemente
diminuida.

ACO INOX MARTENSITICO

Séao os inoxidaveis que contém apenas cromo em
suas ligas. Sdo temperaveis e magnéticos. Quando
no estado recozido apresentam estrutura ferritica,
guando temperado ela fica predominantemente
martensitica.

AlISI 410: Dos acos inox martensiticos é este o que
apresenta maior resisténcia a corrosdo. Utilizado
para estampagem afrio ou quente.

AISI 416: Propriedade semelhante ao AlSI-410,
sendo recomendado para usinagem em maquinas
automaticas, devido ao seu elevado teor de enxofre,
0 que entretanto, diminui um pouco sua resisténcia
acorrosao.

AISI - 420: E 0 ago inox martensitico que apresenta
melhores caracteristicas mecanicas, aliado a uma
boaresisténcia a corroséo.

COMPOSICAO QUIMICA CARACTERISTICAS MECANICAS

o ((-LG 9 NE - E ' O 9
_122| o |22|22|E2| 2 | 2| 2 |[=QE|=3Eld0s| S| S |50
n 0= O < = O = = -] b= o |26% === = O wm | ms°
= @ X = Ol x| 9% o @) o |sZ2|S09|2811| 211 | T |2
< lez| 2 |22|82|z2| 2 & S [HET|SQY(0%8<| Buw | 2 >Z-

3= s 2= &= ol 2T YT |8 |° |Fg
302 | 0,15 | 1,0 | 2,0 |0,045] 0,030 [*® 1500l 1000
303 | 0,45 | 1,0 2,0 | 0,20 [0,25min>* ;o[ 1600 50 22 50 70 160
304 | 0,08 | 1,0 2,0 10,045 [ 0,03 |>* 5ol 2000 60 22 55 75 150

305L | 0,03 [ 1,0 2,0 10,045 | 0,03 |"° 1500l 1000l™™ 060l 55 20 50 75 150
310 | 0,25 | 15 | 2,0 |0,045| 0,03 [*% ,,0l*** s00 60 30 40 65 | 180
316 | 0,08 | 1,0 | 2,0 | 0,045 0,03 [ 145" 1600/7® s00] 60 25 60 75 | 150
410 | 045 | 1,0 1,0 | 0,04 | 0,03 0 e 50 80|30 60[20 17|60 45[160 240 650
416 | 045 | 1,0 | 1,25 | 0,06 |0,15min 1200 ool™ oe0/55 78|30 60[20 18|60 55[155 230 650
420 10,45min| 1,0 1,0 | 0,04 | 0,03 1200 o 65 17540 13520 10|55 25/190480 400
430 [ 0,12 | 1,0 1,0 | 0,04 | 0,03 1090 o 55 35 30 70 150
430F | 0,12 | 1,0 | 1,25 | 0,06 |0,15min 1000 oo™ geol 55 30 30 60 160




AUTO BROCANTE INOX

EFICIENCIA E QUALIDADE
COM REDUCAO DE CUSTO.

QUALIDADE TOTAL

AMAIS COMPLETA LINHA DE FIXADORES INOX
A PRONTA ENTREGA

PECAS ESPECIAIS

EXECUTADAS EM: ACABAMENTOS:
Inox Abrilhantado
5 Decapado

I;\?Ltj?r(])inio Polidg PROCESSOS:

Aco Passivado g Usinado ENC
Inox Colorido "Preto” Forjado
QOutros... Deformado a Frio

Outros...

Parafuso Lentilha

com trava Parafuso Caneca
para Elétrocalha para Correia
Transportadora

4 , AEROPORTO /
F 2 INTERNACIONAL 4
4 d DE SAO PAULO /
i+ e F (GUARULHOS)
:
/r '..' L
=4

,‘mh“ N

/ Qualldade Total

Inox-Par IndUstria e Comércio Ltda.

auAnuums‘ ITAPEMIRIM
- ]

Rua Dom Pedrito, 407 - Cumbica
07223-060 - Guarulhos - SP
Tel.: 11 2488-2828 Fax: 11 2412-1828
www.inoxpar.com.br
inoxpar@inoxpar.com.br




